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Mirg R R450Xd1
X #ffsEh & 450mm
Y #fsE) = 320mm
Z s EhE 305mm
PR~ 11 22 3 B = 200~505mm
R A= 280~585mm
F iR 10000rpm/op16000rpm/op10000rpm I
R P T R 6000rpm
TGRS 600%*300mm
APC A AR 2.Tsec
APC g e 5K ?1020mm/op@1100mm
APC &EEE 300mm
KRG E APCEE S E 380mm
TAFGTE 120kg BT /op200ke BETH
PRIR R X #f 50*Y # 50*Z #i 50 (m/min)
PR X.Y.Z #f 1~30000mm/min
F RS BT-30/0pBBT Wi HH
F il F 2 10Krpm 10.1/7.0kw(10min/con ##4)
Tl 2 16Kpm 7.4/5.1kw(10min/con ##4#)
SR 10Kpm 12.8/9.2kw(10min/con %)
ATC JJE&) 14 7 /op22 7/ op28 &
JJH#HESE 3ke
A T JREFE] Tool-Tool 0.6sec(14T)/0.7sec(22T/28T)
2 JJHEfE Chip-Chip 1.3.sec(14)/1.5sec(22T/28T)
fir BEENLFEEEISO) 0.006~0.020mm
B EAEEJISO) 0.004 A mm
APC A E1EHEE 0.005mm
PR EE 14 7] 2670kg/22 7] 2750kg
CNC $2ilEs CNC-D00
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